Anejo n® 1: RESUMEN NO TECNICO.

En promotor del presente proyecto es la entidad mercantil OLIVES & PICKLES, S.L., provista con C.1.F.
B-06631675 y domicilio social en calle Mecanica, n® 7 del Poligono Industrial Carretera de Arrayo, de 13 lo-
calidad de Almendralejo (Badajoz).

Estas instalaciones objete de la ampliacién tienen la siguiente localizacion:

INFORMACION GRAFICA

_E: 102500
!

Los datos catastrales son los siguientes:
- Calle: Gas industrial, nim. 1B, Poligono Industrial
- Localidad: 06200 - Aimendralejo (Badajoz)

- Referencia catastral: 5063501QC2856S00012W

- Las coordenadas UTM del emplazamienio exacio de la planta son:

DATUM HUSO KXum Yy

ED 50 29 725,072 4.286.341

- ~Efobjete-de la:memaria es la-de modificar la AUTORIZACION AMBIENTAL UNIFICABA n® AAWU-13/137. -

La modificacidn viene causada por la mejora y ampliacién de las instalaciones existentes dedicadas a la
elaboracion de aceitunas de mesa.

Para aicanzar estos objetivos, seran necesarias las siguientes inversiones:

- Instalacion de un sistema de preparacion de pasta de relleno consistente en: un equipo triturador y
nomogeneizador con Una potencia eléctrica de 15,00 kW; un depdsito de 250 | una bomba de trasie-
go con una potencia de 2,00 kW, vy un depdsito nodriza de 300 1.
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- Una mejora y ampliacion de ia linea de envasado consisienie en la instalacion de: un sistema dosifi-
cacion de aceite para linea de tarros; una maquina de lavar de botes de un sclo cuerpo; una maquina
de lavar de botes de dos cuerpes,; un sinfin motorizado distanciador para enirada a cerradora de fras-
cos con cuadro elécirico de control y mando para el motor con variador de frecuencia y tres juegos de
sinfines; un sistema de bypass para enjuagadora de tarros y tres juegos de bypass; y un sistema de
lubricacion para cadenas transportadoras de envases.

- Una ampiiacion de la linea de bolsas consistente en la instalacién de: un tratamiento térmice, autocla-
ve esterilizadora en acero inoxidabie; una linea de transporte de bolsas planas y doypack; un ences-
tador y desencestador de holsas y conjunto de cestas y bandejas para autoclaves; tres tanques de
almacenamiento de salmuera de 2.000 | de capacidad en acero inoxidable y estructura metalica de
soportacion; un dosificador doble de especias fabricado en acero inoxidable con pistdn neumatico v
dosificacién medianie electravalvula; y un agitader para depésito pulmén de cubos con motor reductor
para 1,50 CV,

- Una pesadora en continuo con separador de liquidos y tolva de recepcién con elevador.

- Ampliacion de las instalaciones iécnicas para el servicio de los equipos de nueva instalacion (instala-
clén de vapor, hidraulica y de aire comprimide).

- Ampliacidn de la instalacion eléctrica en baja tension para el servicio de los equipos de nueva instala-
cion.

De forma resumida, el proceso productivo es el siguiente:

Recepcion.

Las aceituna se recoge en su momento optimeo, normalmente sobre el mes de actubre. Tedo ello cuando
se encuentra en las condiciones iddneas para ser aderezada, sin llegar a estar en su completa maduracion
y presentando una tonalidad verde claro, posteriormente se transporta a la planta,

Las aceitunas son volcadas a una lolva y desde esias suben en cintas transportadoras a una maquina
despalilladora para la eliminacion de hojas, ramas y otros elementos que pudieran acompafiar a la aceituna.
Después pasa por distintas cintas transportadoras que las llevan a la lavadora, pesadora, perdigonera para
posteriormente realizar un preclasificado.

Cocido,

Una vez recolectados, se fratan con una solucion diluida de hidroxido sodico NaOHM (lejia o sosa
caustica), operacién principal del proceso de aderezo, siendo su principal objetivo eliminar el amargor
caracteristico del fruto base.

Este tratamiento se realiza hasta gue la lejia penetra en la pulpa aproximadamente dos tercios o fres
cuartos de la distancia al hueso; si la penetracion es insuficiente, las aceitunas resultan amargas vy
fermentan mal, quedando una zona proxima al hueso que tiende a coger a un color violeia v 1a piel adquiere
un color pardo, arrastrando pulpa en el momento del deshuesado de la aceituna. Por el contrario, si la
penetracidn es excesiva, resulta dificil obtener unas buenas caracteristicas quimicas para su conservacion a
Iargo plazo Su textura serd deficiente y durante el proceso de deshuesado se produce un elevado

Recocido o lavado,

Al finalizar el cocido, 1a lejia es retirada y enviada a las balsas de evaporacién de la empresa Asociacion
de Industriales de Aceitunas de Almendralejo (A.D.LA.D.A) posee en esta localidad. Posteriormente se
cubren las aceitunas con agua, operacién denominada recocido o lavado.
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El principal objetivo de este procesc es la gliminacion de la mayor cantidad posible de sosa gue cubre a
las aceilunas y de la que penefré en la pulpa. No cbsiante, el lavado no debe ser excesivo para evitar la
pérdida de aquellos compuestos hidrosolubles que son necesarios para la fermentacion.

Una vez finalizado el proceso de recocido de la aceituna es preciso acondicionar los tanques de cocido
para el transporte de la aceituna hasta los tanques de fermentacién. El agua de recocido es retirada, la
aceituna es sumergida en salmuera para evitar el contacto de ésta con el aire, de producirse aste contacto
se provocaria la oxidacién y légico deterioro del fruto.

Fermentacién.

El preceso de fermentacion suele tener una duracion de entre dos meses y un afio, todo depende de las
caracteristicas del fruto y de si el proceso se acelera aplicando calor, v con él un sabor y textura
caracteristicos que indicaran que ya estd lista para su envasado.

Durante los meses en los que dura el proceso de fermentacion, v a pesar de realizarse el proceso en
depdsitos enterrados, el agua presente en la salmuera se va evaporando por la accion del sol, lo que
provoca gue la concentracion de fa saimuera aumente. Para evitar un aumento de la concentracion de la
salmuera que podrfa dar fallos en la produccién, se realiza un proceso denominado Requerido consistente
en la adicidon de salmuera en las condiciones adecuadas para mantener la mezcla en los parametros
establecidos de proceso.

Ciasificacion.

Una vez terminada la fermentacion se procede a la dlasificacién de los frutos. Con este proceso se
pretende separar las aceitunas por tamafo y facilitar tanio el envasado como e deshuesado. Esta
operacion se realiza fuera de salmuera, por lo que la operacién debe llevarse a cabo en el menor tiempo
posible para lograr un producto de calidad uniforme y con niveles de acidez y sal homogéneas y
suficientemente elevadas para garantizar su conservacion.

La clasificacion del producto se realiza en varias fases, empleando metodologia electrénica y manual, en
la que se eliminan aquellas aceitunas que no pasan los estandares de calidad, escogiendo v separando las
defectuosas.

Finalmente la aceituna puede tomar varias vias. O pasan a la linea de envasado si se desean enteras, o
pasan a la linea de deshuesado-rodajado o a las lineas de relleno.

Deshuesado-Rodajado.

La aceituna una vez selecciona sera conducida a la linea de deshuesado-rodajado donde es extraido el
hueso mediante un sistema de punzones y posteriormente cortade mediantes un sistema de corte de
cuchillas retractiles.

Deashuesado - Relleno.

La aceituna una vez selecciona sera conducida a las diferentes lineas que se pretenden instalar para ios
diferentes tipos de rellencs. Estas lineas seran las siguientes;

- Linea de pimiento.

- Linea de inyeccién.
- Linea de baolas.
Envasado.

Una vez que el producto esta listo para envasarse se pasa a cada una de las diferentes lineas de llenado
donde segin en el formato que se pretenda comercializar.
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La'linea de vidrics y tatas contara con un~sistema de despaletizacion y alimentacién de envases
automaticos, una lenadora de envases mediante bandeja vibrante horizontal, llenadora de salmuera,
cerradoras de lata y vidrios y lavadora.

En fa linea de cubos la alimentacion de envases se realizard de forma manual y contard con una
llenadora-pesadora con sistema de llenado de dos estaciones de vibradores electromagnéticas, colocador
de tapas, cerradora de botes, etiquetadora y final de linea para encajado y paletizado manual,

En la linea de elaboracion de bolsa el producto una vez lavado es envasado mediante una envasadora
vertical y un dosificador volumétrico de vasos regulables es agrupado en paquetes en una maquina flow

pack.

Las aceitunas que van a ser envasadas en tarrinas son envasadas en una linea que cuenta can
termoseiladora de doble estacion,

Pasteurizacion.

Las aceitunas, una vez envasadas pasan a un pasteurizador donde se someten a tratamiento térmico
adecuado y mediante el cual se destruyen las formas vegetativas de los microorganismos de naturaleza

patdgena y banal.

Etiquetado, encajado v paletizado.

Tras el pasterizado el producto en sus diferentes envases se etiqueta, encaja y paletiza de forma manual
0 automatica, dependiendo del tipo de envase, y se almacena para su posterior expedicién.

A continuacion se expone un cuadro comparativo de las distintas capacidades antes y después de reali-
zar la inversion prevista, las cuales, como se puede comprobar, se mantendran en los mismos niveles:

CONCEPTO

CAPACIDAD ACTUAL | CAPACIDAD FUTURA | INCREMENTO
_Almacenamiento de materias primas o 8000Tm 8.000 Tm 0,00 %
Manipulacidn 7.000 Tm/afio ~ 7.500 Tm/afio 714 %
_Transfermacion 7.000 Tm/afio ~7.500 Trn/afic 714 %
Envasado ) 8.600 Trn/afo 9.000 Tm/ano 12,50 %
Almacenarmiento de productos terminados 1.600 Kg 1.060 Tm 0,00 %

La produccion antes y después de la inversion se prevé la siguiente:

DESIGNACION Ud/afio ANTES DE INVERSION | DESPUES DE INVERSION

Aceitunas Tm 6.240 7.500
ENTRADA DE : -
MATERIAS VProductos para de rellena aceitunas im 600 700
PRIMAS

Aceilunas con hueso Tm 600 675
SALIDADE o inas sin hueso Tm 2.750 3.100
PROBUCTOS ; - :
FINALES Acsitunas en rodaja Tm i 1350 1500

Aceitunas rellenas Tm 1.540 1.750

.. Las capacidades hotarias, diarias.y anuales de la Instalacion, contando con un funcionamiento de 16 ho-.. .

 ras diarias, son 1as siguientas:

CONCEPTO

CAPACIDAD HORARIA

CAPACIDAD DIARIA

CAPACIDAD ANUAL

Aceitunas slaboradas

30.000 kg

7.500 Tm

Como se puede comprabar, la inversion propuesta supone un aumento de la capacidad productiva debi-
do a fas mejoras a introducir en los equipos existentes.
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7T La unita materia prima utilizada énld planta’ es aceitunas de mesa; la cual se elabora y envasa para el

consumo humano,
No exisien subproductos.
El consumo de materias primas varia cada afic dependiendo de las cosechas, por lo que el consumo de

materia prima expuesto es la media de los dltimos afies. Con a la mejora y ampliacién prevista, se prevé
una ligera modificacion en este punto.

MATERIAS PRIMAS ANTES DE LA INVERSION | DESPUES DE LA INVERSION

Acsitunas de mesa 8.240 Tm 7.500 Tm

Como materiales auxiliares se incluirdn los envases y los productos de impieza y desinfeccidn, que no
sometiéndolo a ningtin control especial, aceptando como validas las especificaciones gue se recogen en las
fechas técnicas de cada uno de estos productos.

En consumo de agua viene definido principalmente para el lavado y fermentacion de la materias prima, la
cual se mantendra aproximadamente durante dos meseas al afio, asi como el consumo de agua en los pro-
cesos de envasado y conserva, que se mantendra durante todo el afie, por lo que habra que distinguir dos
periodos de consuma: para la fabricacién {dos meses) y para la envasado y conserva de aceitunas (todo &l
afio).

El consumo de agua viene definido por el volumen de materia prima a fransformar y, tal como indicamos
anteriormente, este volumen varia cada afio dependiendo de las cosechas. En el siguisnte cuadro se ex-
pondra los consumos habido como media en las Gltimas campafias, asi como los previstos con la amplia-
cidn prevista.

El consumo de agua actual y futuro es el siguiente:

SITUACION ACTUAL SITUACION PREVISTA

PERIODOS DE CONSUMO ecr melafio ik mifafio
Fabricacian 29,05 2045 3325 23410
Envasado y conserva 0,40 1.800 0,46 2175
TOTAL 22.350 25.585

El agua se obtiene de la red general de suministro municipal

La energia utilizada en la almazara es la siguiente:

- Calderas de vapor: gas natural y biomasa (hueso de aceituna)
- Equiipos eléctricos: electricidad. ‘-

El consumo energélico antes y después de fa ampliacion prevista son los siguientes;

TIPO DE ENERGIA ANTES DE LA INVERSION DESPUES DE LA INVERSION
Electricidad 255,685 kwhfafio 292 680 kwhiafio
Gas natural 2.395 m*afio 2.740 m¥afio
Bipmasa (hueso de.aceituna)— .. .. . | ... 1090 Tm/afio . ) L1245 Fmiafo, e

En la instalacién existen dos focos de emision de contaminacion a la atmdsfera, que son las chimeneas
de dos generadores de vapor existentes y que no se van a maodificar. Los focos de emision se detallan en la
siguiente tabla:

FOCO DE EMISION CLASIFICACION {R.D. 1.042/2.017)
N DENOMINACION GRUPO | CODIGO | S | NS | C [ D COMBUSTIBLE
1 | Caldera de vapor de 3.783 kWt de potencia C 03010303 < < Gas naturat
Caldera de vapor de 4.000 kWt de potencia C 030103031 >< s Biomasa {huesos aceitunas)
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Los focos idendificados se carresponden con las chimeneas de dispersion de las calderas de vapor insta-
ladas. El combustible utiizado en la caldera es gas natural licuado, suministrade desde la ERM existente en
las instalaciones.

Se realizan las oportunas operaciones de mantenimiento en la caldera (limpiezas periddicas del quema-
dor, limpiezas periddicas de la chimenea de evacuacion de gases, efc), con objeto de que se evite un au-
mento de la contaminacion medioambiental originada por el foco de emision.

Las emisiones seran liberadas al exterior de modo controlado por medio de conductos y chimeneas que
irdn asociadas a cada uno de los focos de emision y cuyas alturas seran las indicadas cumpliran con o dis-
puasto en la Orden de 18 de octubre de 1976, sobre ia prevencion y correccion de ia contaminacion indus-
trial de la atmésfera.

Los Valores Limite de Emision (VLE) a la atmésfera para los focos son:

CONTAMINANTE VLE. (FOCC 1) V.LE. (FOCG2)
Particulas T s 150 mg/Nm?
Mondxido de carbono (CO) 150 mg/Nm® 500 mg/Nm?
Dioxido de azufre (SO} @ 0 200 mg/Nm?®
Oxidos de nitrégeno NOx (expresados como didxido de nitrégeno (NG2) 300 mg/Nm? 600 mg/m?

Todos fos VLE serdn valores medios, medidos y expresados de conformidad con los siguientes requisk-
tos:

- Se llevaran a cabo, por parte de organismo de control autorizado (O.C.A.) v bajo el alcance de su
acreditacién como organismo de inspeccion por la norma UNE-EN t5017020:2004, un conirol externo
de las emisiones de contaminantes aimosféricos cada 5 afios.

- En estas medicicnes, los niveles de emisidn (media de una hora) medidos a lo largo de ocho horas
(tres medidas como minimo) no rebasaran los VILE, st bien se admitird, como tolerancia de madicion,
que puedan superarse estos VLE en el 25% de los casos en una cuantia que no exceda del 40%. De
rebasarse esta tolerancia, el pericdo de mediciones se prolongara duranfe una semana, admitiéndo-
se, como tolerancia global de este periodo, que puedan superarse los VLE en el 6% de los casos en
una cuantia que no exceda def 25%.

- Entodas las mediciones realizadas se reflefaran caudales de emisidn de gases contaminantes expre-
sados en condiciones normales, presion, temperatura, contenido de vapor de agua de los gases de
escape y conceniracion de oxigeno.

- Todas las mediciones a la atmasfera se recogerdn en un libro de registro foliado en el que se haran
constar los resultados de las mediciones y analisis de contaminantes, asi como una descripcion del
sistema de medicién; fechas y horas de limpieza y revision periddica de las instalaciones de depura-
cién; paradas por averias, asi como cualquier otra incidencia que hublera surgido en el funcionamien-
te de la instalacién. Esta documentacion estara a disposicion de cualguier agente de la auloridad en
la propia instalacion, debiendo ser conservada al menos los cinco afios siguientes a la realizacion de
{a misma.

Para conseguir un buen rendimiento, una buena combustion y reducir por tanto ia contaminacion produ-

- didaTpela-evacuadion - de losgases de-la-combustién producidos por los quemadoressiliEgas;ise doberg - =

ievar un buen mantenimiento de los guemadores y por tanio un ajuste y limpieza periddico. En los equipos
se realizaran inspecciones de contaminantes atmosféricos segun el Decreto 833/1.975 anuales para su con-
trol y seguimiento. '

En cuanto a las instalaciones de depuracién adoptados y gue se van a adoptar, se reflejan en &l siguien-
ie cuadro.
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~ CODIFICACION "~ PROCESO DE DEPURACION DE LAS EMISIONES A LAATMOSFERA -

1. [ Ninguno
2 Ninguno

El titular de la explotacion serd responsable de la vigilancia del correcto funcioramiento de los focos de
emision a la atmdésfera, en particular debera asegurarse sl cumplimiento de los valores limites de emisién.
Conforme a la normativa vigente y sin perjuicio de lo que establezca la Direccion General de Evaluacion y
Calidad Ambiental en la AAU, la vigilancia del cumplimiento de los valores limites de emision se realizara al
menos por las siguientes vias;

- Autocontrol. Al estar enclavadoes los focos de emisidn en el grupe C del catédlogo de actividades po-
tencialmente contaminantes de. Real Decreto 100/2.011 de 28 de enero, por el que se actualiza el ca-
talogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmosfera y se establecen las disposicio-
nes hasicas para su aplicacion, sera necesario un sistema de autocontrol. Comao consecuencia de pe-
riodo de funcionamiento de la caldera, gue son dos meses al afio, se entiende que no sera necesatio
impiantar un sistema de autoconirol, siendo suficiente el de las inspecciones reglamentarias externas,

- Inspecciones reglamentarias de una O.C.A. De acuerdo con la Orden de 18 de ociubre de 1.876 def
Ministerio de Industria, sobre prevencion y comreccion de la contaminacién industrial de la atmosfera,
las actividades incluidas en el grupo C del catdlogo de actividades potencialmente contaminantes del
Real Decreto 100/2.011 de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de actividades potencial-
mente contaminadoras de la atmosfera y se establecen las disposiciones basicas para su aplicacién,
la empresa estara obligada a presentar ante la Administracion Ambiental, un informe de inspeccion
realizado por un Organismo de Contral Autorizado en relacién con las inspecciones realizadas por di-
cho Organismo en ia instalacién industria. La frecuencia minima de estas inspecciones llevadas a ca-
bo por una O.C.A. seré:

FOCOS GRUPO FRECUENCIA INSPECCION REGLAMENTARIA DE O.C.A
-1 G : Cada b5 afios ) o
2 C Cada 5 afios

El seguimiento del funcionamiento de los focos de emision debera recogerse en un tibro de registro.

Dada la amplitud vy la dispersidn de la industtia dentro de la parcela, se ha dividido la industria en cuatro
zonas emisora de ruidos, cuyos focos y prasiones sonoras se plasman en el siguiente cuadro:

ZONA EMISION SONORA FOCO EMISOR PRESION SONORA

Exteri Linea de recepcion 80 ¢BA
Henor Torre de refrigeracion 85 dBA
Nave de seleccidn vy cocido Linca de seleccion 85 dBA
Linea de envasado 85 dBA

Caldera 1 85 dBA

Sala de calderas y taller Caldera 2 85 dBA
Compresor 85 dBA

Nave de producaién Lineas de deshuesado, rodajero y refleno 85 dBA
Linea de envasado 85 dBA

Los nivelas de ruidos de cada una de fas zonas en fas que 56 ha dIVidldO Ia lndustrna seran Eos S|gu|en—

AT ""fcb\—c‘he—xﬂhn T TSR L T L e et e TR DL et —en il s‘\r—z,..r.;{,‘ i jonend T -
ZONA EMISION SONORA PRESION SONORA (L1)
Linea de recepcion {exterior) 80,00 dBA
Torre de refrigeracion (exterior) 85,00 dBA
Nave de seleccidn y cocido 88,01 dBA
Sala de calderas y taller 89,77 dBA
Nave de produccién 88,01 dBA
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Fadropagdcian del riido generady por ld detividad yfundamentalmente por los equipes se propagara en
espacios abiertos, que originan una disminucidn del nivel sonore al aumentar la distancia (divergencia geo-
métrica).

La atenuacion del ruido generado por la actividad se atenuaré debido a la divergencia geométrica provo-
cada por la distancia del foco sonoro vy los linderos de la parcela donde se ubica la industria.

La atenuacian del ruido de los distintos focos sonoro al lindero mas proximo de dicho foco sonoro, son
las siguientes:

: FACHADA NORTE FACHADA SUR FACHADA ESTE FACHADA OESTE
ZONADEEMISION  IieTaNCIAT Agy  (DISTANCIA] Ay |DISTANCIA| A DISTANCIA]  Aas
Linea de recepcidn 128 53,04 56 45,86 39 4272 5 ] 2488
Torre da refrigeracion 85 5045 a6 49,59 5 24 88 63 46,89
Nave de seleccion vy cocido 75 48,40 65 47,16 32 41,00 11 3173
Saladecalderas /Taller | 101 1 5099 | 56 45,86 5 24,88 b4 4555
Nave de produccion 5 24 .8 105 51,32 5 24 88 82 4918

Teniendo en cuenta ta presion acustica de cada uno de los focos de emision v la atenuacion conseguida
por la distancia el N.R.E. en horario diurne sera:

EQUIPO FACHADA NORTE FACHADA SUR
DISTANCIA Ly Adgiy NRE | DISTANCIA Ly Adiy NRE
Linea da recepcién 128 80,00 53,04 26,86 5 | 80,00 42,72 34,14
Tarre de refrigeracion 95 85,00 50,45 34,55 86 85,00 24,88 35,41
‘Nave de seleccién ycocido| 75 8801 | 4840 3981 | 65 88,01 41,00 40,85
Sala de calderas / Taller 11 89,77 50,99 3878 | 56 89,77 24,88 43,91
Nave de product:lon 5 88,01 24,88 63,13 105 88,01 24,88 36,89
- Totat B B 46,71
Necesidad de aislamiento NO NO
EQUIPO _ FACHADAESTE FACHADA OESTE
DISTANCIA L Adiy NRE | DISTANCIA L Ady NRE
Linea de recepcién 39 . 80,00 42,72 37,28 5 80,00 24,88 8512
‘Torre de refrigeracion b Bs00 | 488 | 8012 | 63 85,00 46,89 38,11
Nave de seleccion y cocido 32 88,01 41,00 47,01 1 86,01 373 | 828
Sala de calderas / Taller 5 89,77 24,88 54,89 54 89,77 45,55 4422
Nave de produccion 5 88,01 24,88 63,13 82 38,01 49,18 38,83
Total 67,84 5898
Necesidad de aislamiento NO NO

Dados los N.R.E. obtenidos, al no superar los valores limites establecidos para el horario diurmo (70
dB(A)), no sera preciso contemplar medidas de aislamiento, v por tanto, no se analizara la atenuacion que
los paramentos de las diferentes edificaciones provocan en el NR.E.

Dados los niveles de recepcion maximos permitidos, y debido a2 que el N.R.E. es inferior a los exigidos
para el emplazamiento de la ptanta en los horarios estudiados, no sera precisa la adopcién de medidas co-
rrectoras que minimicen [a emision de rutdo al exterior.

T e LTIy _.-,_LW.,._,., TR T T S e e T e N R e . R

Por otra parte se ha ten;do en cuenta ias siguientes condiciones a Ia hera de Ia colocacron de ios equi-
pos que puedan producir vibraciones durante su funcionamiento:;

- No se ha anclado ninguna maquina u drgano maovil de esta en paredes o techos.

La maquinaria estaran equipadas con bancadas elasticas independientes del pavimento. El espesor
de la solera (15 cm), evitara en un 99% |a transmision de vibraciones.

- Toda la maquinaria se ha situado a no menos de 0,70 m de distancia de os paramentos exteriores.
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Considerando que los principales focos de emisidn son interiores y que ia actividad abarca dos meses al
afie, no se estima oportune realizar mediciones de los niveles de sonores procedente de ia instalacion.

La instalacion de iluminacion exterior de |la plania no se modificara con esta inversion. El alumbrado ac-
tual posee las siguientes caracteristicas:

Se trata de un alumbrado de vigilancia y seguridad nocturna.
Se ilumina dnicamente la superficie que se quiere dotar de alumbrado.

Las lamparas son de elevada sficacia luminosa compatibles con los requisifos cromaticos de la insta-
lacion y con valores no inferiores a los establecidos en el capitulo 2 de la ITC-EA-04.

Las luminarias y proyectores son de rendimiento luminaso elevado segun la ITC-EA-04, que en el ca-
so gue nos afecta, alumbrado de vigilancia y seguridad, tendra los valores que se especifican en el
apartado correspondiente a justificacion de ITC-EA-04.

E! equipo auxiliar es de pérdidas minimas, dandose cumplimiento a los valores de potencia maxima
del conjunio 1ampara y equipa auxiliar, filados en la ITC-EA-04.

El factor de utilizacion de la instalacion es elevado.
E! factor de mantenimiento de la instalacion es del mayor alcanzable.

Las luminarias son del tipo asimétrico con objeio de controlar la luz emitida hacia el hemisferio supe-
rior.

Ef angulo de inclinacion en el emplazamiento, que corresponda al valor de Imax/m? situado por anci-
ma de la intensidad maxima (Imax) emitida por el proyector, es inferior a 70° respecto a la vertical,

La intensidad en angulos superiores a 85° emitida por el proyector, es inferior a 50 cd/klm.

La planta dispone de dos redes de saneamiento completamente independientes, una para aguas pluvia-
les y fecales, y ofra para las aguas de proceso y limpieza de las instalaciones, ambas realizadas con colec-
tores enterrados de PVC vy arquetas de ladrillo macizo perforado con enfoscado y bruiiide interior, sobre so-
lera de hormigén en masa y tapa de fundicion u hormigén segtin su emplazamiento.

Los efluentes generados por la industria, se pueden clasificar de la siguiente forma:
Aguas pluviales.
Aguas industriales.

Aguas fecales.

Aguas pluviales.

Las aguas pluviales son las recogidas por el efecto de la lluvia de las cubiertas de las edificaciones y de
_los patios y vialas-de cirgulacion-Estas aguas seincorporan a la red de aguas pluvialas y fecales, s s

Aguas industriales.

Las aguas industriales son los vertidos ocasionados por la actividad de la industria (aguas de fermenta-
cién de aceitunas), asi como las resultantes de la limpieza de las instalaciones. Este vertido es recogido en
una red independiente de saneamiento gue conecia con el colector municipal existente en el poligono indus-
trial que los conducas hasta las balsas gestionadas por 1a Asociacién de Industriales de Aceitunas de Al-
mendralejo {ADIADA) para su tratamiento.

-G5-

0840-0118-09-140-01-111218-25




s Qo



Al fin de prever posibles vertidos accidentales durante lazbores de HBenado vy vaciado de los depdsilos en-
el patio de fermentadores, éste esta rodeado de una red de canalizaciones abiertas que recogen las aguas
y gue confluyen en unas arquetas donde se realiza un by-pass que permite que en momentos de trabajo,
tos posibles vertidos se conduzcan a los depositos de almacenamiento, y en momentos de “no trasiegos de
aceltunas”, en caso de lluvia, las aguas sean conducidas por {a red de saneamiento de aguas de proceso y
limpieza de las instalaciones para su vertido al colector general del poligono para este tipo de agua.

Aguas fecales.

Las aguas fecales provenientes de los servicios sanitarios del personal son recogidas en |a red de sa-
neamiento de aguas pluviales y fecales y son conducidas a ia red general de saneamienio del poligono in-
dustrial.

Los focos de vertido v las redes de saneamiento se resumen en &l siguiente cuadro:

RED DE SANEAMIENTO ORIGEN DEL EFLUENTE TRATAMIENTO DEL EFLUENTE VERTIDO
Aguas pluviales Cubierta de Ia edificacion Red saneamianto
| Patio y viales de circulacion Na general del poli-
_Aguasfecales | Aseosy vestuarios e .| gOnOindustrial
Aguas de fa fermentacion de [a aceituna
Aguas industriales Aguas de limpieza de instalacio- Almacenamiento ADIADA
nes

Los caudales y voldmenes de los distintos vertidos quedan reflejados en el siguiente cuadro:

VERTIDOS CAUDAL HORARIC DIAS AL ANO CAUDAL ANUAL
Aguas industriales - 60 m’h 90 dias 25.585 m*
Aguasfecales 88,50 lih _J60dias . B3r2m
Aguas pluviales - Variable Variable Variable

La posibilidad de contaminacién de las aguas subterrancas es a consecuencia del vertido de aguas in-
dustriales al suelo.

La principal causa de contaminacion de suelo, seria el derrame de las aguas industriales procedente de
tos depdsitos de fermentacion. Estos depositos de fermentacion estan enterrados en hormigén y posee,
iguadmente una solera de hormigon. Tal como se ha indicado anteriormente, el patio de fermentadores esta
rodeado de una red de canalizaciones abiertas que recogen las aguas y que confluyen en unas arquetas
donde se realiza un hy-pass que permite que en momentos de trabajo, los posibles derrames se conduzcan
a los depdsitos de almacenamiento, y en momentos de “no trasiegos de aceitunas”, en casa de lluvia, las
aguas sean conducidas por la red de saneamiento de aguas de proceso vy limpleza de las instalaciones para
su vertido al colector general del poligono para este tipo de agua.

La generacidn de residuos no sufrird ninguna alteracion a excepcidén de algln pequefio aumento en la
cantidad producida.

t.a relacion de los residuos generados en la aclividad es:
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CO-DkLER“I- e RES]DUO . @RIGENk R
RESIDUGS NO PELIGROSOS (R.N.P.)
02.01.01 | Lodos de lavado y limpieza Recepdion de aceitunas _
02.01.03 | Residuos de tejidos vegetales e | Recepeion de acsitunas
02.03. 05 Lodos def tratamiento in situ de eﬂuentes__ o Limpieza de instalaciones
15.01 Suministro de materas primas ¢ auxiliares a la
Envases ; .
- planta industrial -
20.01.01 Papel y cartén Suministro de maierias primas o auxiliares a la
- planta industrial
20.01.02 Vidri Suministro de materias pnmas ¢ auxilizres ala
idrio
planta industrial e
20.01.38 Madera distinia de la especificada en o codigo 20.01.37 Suministro de materias primas ¢ auxiliares ala
e ptanta industrial L
2001.38 Plasticos Suministro de materias primas o auxiliares a la
_planta industrial
200140 Suministro de malerias primas ¢ auxiliares a la
Metales ; .
planta industrial
RESIDUOS PELIGROSOS (R.P.) -
080317 | Residuos de toner dei impresion que cantieren sustancias peli- Oficinas
grosas
130208 | Otros aceites de melar, de transmision mecanica y lubricantes | Mantenimiento de equipo -
150202° | Absorbentes, materizles de filtracién (incluidos los filtros de
aceite no especificados en ofra categoria), trapes de limpieza y | Mantenimienio de aguipos
ropas profectoras contaminados por sustancias peligrosas |
160603* | Pilas que contienen mercurio Oficinas
200121* | Tubos fluorescentes y otros residucs gue contiengn mercuric Mantenimiento det alumbrado de ias instalaciones
200129% | Detergentes que contienen sustanclas peligrosas Lamp|eza de las instalaciones

- Las cantidades generadas son ias siguientes:

RESIDUOS NO PELIGROSOS (RN.P) PRODUCCION MENSUAL
Lodos defavado y limpieza 300 Tm
Residuos de tejidos vegetales 5Tm
Lodos def tratamiento in situ de efluentes Variable
Envases 7 Varlable
Papely cartén o Variable
Vidrio Variable
Madera distinta de la especificada en el codigo 20.01.37 Variable
Piasticos ~ Variable
_Metales Variable

RESIDUOS PELIGROSOS (R.P.) PRODUGCION MENSUAL

_Residuos de téner de impresidn que contienen sustancias peligrosas 2 recipientes
_ Ofros aceiles de motor, de transmisién mecanica y ubricantes o 20 litros
Absorbentes, materiales de filtracion (incluidos los filtros de aceite no espacificados en ofra catego- 2k
tia), trapos de limpieza y ropas protectoras contaminados por sustancias peligrosas g
Pilas que contienen mercurio Variable
Tubos fluorescentes y otros residuos gue contlenen mercurio - Variable
- Biatergentes que coblienen sustancias-peligresas = -~ —=wnl L e i 22 il pg e e

El destino final de la totalidad de los residuos generados es la retirada de a través de gestor de residuos
autorizado.

Los gestores autorizados que se hacen cargo de los residuos generados con &l fin Gitimo de su valoriza-
¢ion o eliminacion estaran registrados como gestores de residuos en la Comunidad Autdonoma de Extrema-
dura, segtin correspanda
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s residuos peligrosos gelerados en fas instalaciones se envasaran, etiquetlardn’ y almacenaran cor

forme a lo establecido en los articulos 13, 14 y 15 del Reai Decreto 833/1.988 de 20 de julio, siendo la dura-
cion del almacenamiento de residuos peligrosas ho superior a seis meses.

ENVASADO DE RESIDUGS TOXICOS Y PELIGROSOS.

Los envases v sus clarres estardn concebidos y realizados de forma que se evite cualquier perélda de contenido y conslruidos con
materiales no susceptibles de ser atacades por el contenide ni de formar con éste combinaciones pefigrosas.

Los envases y sus cierres seran solidos v resistentes para responder con seguridad a las manipulaciones necasarias y se manten-
dran en buenas condiciones, sin defectos estructurales y sin fugas aparentes.

Los recipientes destinados a envasar residuos taxicos v peligrosos que se encuentren en estado de gas comprimido, licuado o di-
suelto a presion, cumplirdn la legislacion vigente en la materia,

El envasado y aimacenamiento de los residuos taxicos y pehgrosds se hara de forma que se avite generacion de calor, explosiones,
igniciones, formacion de sustancias toxicas o cualguier efecto que aumente su peligrosidad o dificuite su gestion,

Euquetaéo de residuos toxicos v peligrosoes,

ble, al menos en la iengua espafiola oficial dal Estado.

En la etiqueta deberd figurar:

El cédigo de identficacion de los residucs que contiene, segln el sistema de identificacion que se describe en el anexo | def RD
833/1988.

Nombre, direccidn y leléfono del fitular de los residuos.

Fechas de envasado.

_La naiuraleza de {os riesgos que presentan los residuos.

"Para indicar la naturaleza de los riesgos deberan usarse en los envases los siguientes pictogramas, representados segun el anexo

Il del RD 833/1898 y dibijados en negro sobre fonde amarillo-naranja:
Explosivo; Una bomba explosionando (E}.

Comburente: Una #lama por encima de un circulo (O).

Inflamabile; Una flama {F).

Facilmente inflamable y extremadamente inflamable: Una kama (F*.
Téxico: Una calavera sobre tibias cruzadas (T).

Nocivo: Una cruz de San Andres (Xa).

frritante: Una cruz de San Andrés {X).

Corrosive: Una representacién de un &cido en accidn ©,

Cuando se asigne a un residuo envasada méas de un indicadar de riesgo se tendran en cuenta los criterios Siguisntes:

La obligacion de poner el indicador de riesgo de residuo toxico hace que sea facultativa fa inclusidn de los indicadores de riesgo de
residuos nocivo y COrosivo,

La cbligacién de poner el indicador de riesge de residuc explosiva hace que sea facultativa la inclusion def indicador de riesgo de
residuc inflamable y comburente.

La eliqueta debe ser firmemente fijada sobre el envase, deblendo ser antladas, si fuera necesario, indicaciones o etiquetas anteric-
res de forma gue no induzean a error o desconocimiento del origen y confenido del envase en ninguna operacion posterior del resi-
guo.

_El tamafio de la etiqueta debe tener como minimo las dimensiones de 10 cm.

Almacenamiento de residuos taxicos y peligrosos.

Los productores dlspondran de zonas de almacenamiento de los residuos txicos y peligrosos para su gestlon posterior mediante
cesién a una entidad gestora de estos residuos.

£1 almacenamiento de residuos y las instalaciones necesarias para el mismo deberan cumplir con la legistacion y normas técnicas
que le sean de aplicacion.

Ef tiempo de almacenamiento de los residuos toxicos y paligrasos por parte de los productores no podra exceder de $eis meses,

El almacanamiento de los residuos toxicos y peligrosos se realizara separadamente del almacenamiento de piensos.

“"RESIDUDS NO PELIGROS0S, =

Los residuos no peligrosos podran depositarse temporalmente en las instalaciones, con caracter previo a su eliminacion o valoriza-
¢ion, por tiempo inferior a 2 afios. Si el destina final es la eliminacién mediante vertido en vertedero, el iempo permitido no sobrepa-
sard el afio.

La gestion de los aceites usados se realizard conforme al Real Decreto 679/2006, de 2 de junio, por el
que se regula la gestién de los aceites industriales usados. En su almacenamiento se cumphra lo estableci-
do en el articulo 5 de dicho Real Decreto, es decir:

- Se almacenaran en condiciones adecuadas evitando:
-g8-
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« las mezclas con agua o con ofros residuos no oleaginosos;
- sus mezclas con ofros residuos cleaginosos si con elio se dificulta su correcta gestion.

- Se dispondra de instalaciones que permitan la conservacién de los aceites usados hasta su recogida
y gue sean accesibles a los vehiculos encargados para ello.

- Se evitara que los depositos de aceiles usados tengan efectos nocivos sobre ef suelo.
- Quedaran prohibidas las siguientes actuaciones:

+ todo vertide de aceites usados en aguas superficiales o subterraneas, y en los sistemas de alcan-
tarillado o de evacuacién de aguas residuales;

+  todo vertido de aceite usado, o de los residuos derivades de su tratamiento, sobre el suelg;

todo tratamiento de aceite usado que provogue una contaminacion atmaosférica superior al nivel establecido
en la legistacion sobre proteccion del ambiente atmaosférico.
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